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Vorwort 

Diese Regelwerksreihe wurde vom Projektkreis „W 300“ und Projektkreis „W 312“ im Technischen Komi-
tee „Wasserspeicherung“ erarbeitet. Sie dient als Grundlage für Planung, Bau, Betrieb, Instandhaltung, 
Instandsetzung und Verbesserung von Wasserbehältern. Zudem werden technische und hygienische 
Anforderungen an Werkstoffe, Auskleidungs- und Beschichtungssysteme festgelegt. 

Um den Nutzern ein anwendungsfreundliches und übersichtliches Regelwerk zur Verfügung zu stellen, 
hat das Technische Komitee „Wasserspeicherung“ beschlossen, sich von der Struktur der DIN EN 1508 
zu lösen. Weiterhin werden die Textpassagen der DIN EN 1508 nicht mehr abgedruckt. Thematisch sol-
len alle Inhalte sich in der Arbeitsblattreihe W 300 wiederfinden. Die DIN EN 1508 stellt in diesem Zu-
sammenhang das europäische Rahmenregelwerk dar. Den nationalen Anforderungen, welche sich aus 
der Trinkwasserverordnung und der deutschen Wasserversorgung ergeben, wird sie nicht gerecht. Diese 
Lücke wird durch dieses DVGW-Regelwerk geschlossen. 

Aufgrund der Komplexität der einzelnen Fragestellungen, insbesondere hinsichtlich der Werkstoffsyste-
me, ist eine fünfteilige Regel entstanden: 

 DVGW-Arbeitsblatt W 300-1, Trinkwasserbehälter – Planung und Bau 

 DVGW-Arbeitsblatt W 300-2, Trinkwasserbehälter – Betrieb und Instandhaltung 

 DVGW-Arbeitsblatt W 300-3, Trinkwasserbehälter – Instandsetzung und Verbesserung 

 DVGW-Arbeitsblatt W 300-4, Trinkwasserbehälter – Werkstoffe, Auskleidungs- und Beschichtungs-
systeme – Grundsätze und Qualitätssicherung auf der Baustelle 

 DVGW-Prüfgrundlage W 300-5, Trinkwasserbehälter – Werkstoffe, Auskleidungs- und Beschich-
tungssysteme – Anforderungen und Prüfungen 

Den Anwendern wird somit ein Regelwerk zur Anwendung empfohlen, in dem die Planung, der Bau, der 
Betrieb, die Instandhaltung von Wasserbehältern beschrieben ist. 

Die Auswahlmöglichkeit an Werkstoffen, Auskleidungs- und Beschichtungssystemen für die Sanierung 
von Wasserkammern von Trinkwasserspeichern ist vielfältig. Das System muss sowohl konstruktiven als 
auch hygienischen Anforderungen entsprechen. Dabei ist eine genaue Kenntnis der  jeweiligen Systeme 
notwendig. Entscheidungskompetenz und eine strukturierte Vorgehensweise sind dabei Grundvorausset-
zung. Die Anwendungsgrenzen der jeweiligen Systeme müssen dabei sicher erkannt werden. 

Dazu kommt die notwendige Kenntnis der hygienischen Anforderungen an die Werkstoffe,  welche je 
nach Werkstoff unterschiedlich komplex sind. 
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Ein wesentlich neuer Schwerpunkt der DVGW-Regelwerksreihe W 300 liegt auf den hygienischen und 
technischen Anforderungen der Werkstoffe, Auskleidungs- und Beschichtungssysteme für Trinkwasser-
behälter. Dazu werden die sich in der Praxis bewährten gängigen Werkstoffe Auskleidungen und Be-
schichtungen erläutert. Auf folgende Inhalte wird besonders eingegangen: 

 Grundsätzliche technische und hygienische Eignung 

 Einflussgrößen, Expositionen (z. B. Expositionsklasse XTWB für Beton) von Werkstoffen für den 
Kontakt mit Trinkwasser 

 Anwendungsgrenzen 

 Hinweise zu Verarbeitungsanforderungen und Sicherheitsfaktoren,  

 Hinweise zur Bauausführung 

 Hinweise zur Qualitätskontrolle während der Bauausführung 

Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit der wesentlichen Merkmale (Grundanforderun-
gen) für Typprüfung (Baumusterprüfung) und Überwachung von Auskleidungs- und Beschichtungssys-
temen sind in DVGW W 300-5 (P) festgelegt. Als Nachweis der Einhaltung der Anforderungen gemäß 
DVGW W 300-5 (P) kann jeder Auftraggeber in seiner Ausschreibung vom Auftragnehmer ein Zertifikat 
eines dafür akkreditierten Zertifizierers fordern. 

Diese Regelwerksreihe ersetzt die DVGW-Arbeitsblätter W 300:2005-06 und W 312:1993-11. 

Änderungen 

Gegenüber den DVGW-Arbeitsblättern W 300:2005-06 und W 312:1993-11 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) Vollständige neue Erarbeitung 

Frühere Ausgaben 

DVGW W 300 (A):2005-06 

DVGW W 311 (A):1988-02 

DVGW W 311 (A):1976-09 

DVGW W 311 (A):1965-07 

DVGW W 311 (A):1960-11 

DVGW W 311 (A):1959-04 

DVGW W 312 (M):1993-11 

DVGW W 312 (M):1980:08 

DVGW W 315 (M):1983-02 


